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全自动超声波焊接设备销售

生成日期: 2025-10-30

超声波焊接机气动系统的设计：为保证焊接质量，提高焊接效率。超声波焊接工作原理是:气源给气后，在
五通电磁阀不动作时.压缩空气由气源出来经过空气过滤器、减压阀、五通阀、由下路遊入气缸左端使气缸活塞
回缩.处于待焊状态，待焊接过程开始后，气阀可动作，气体由上路进入，气缸右端迫使气缸活塞杆伸出.带动
声学系统下降·焊头接触并压紧焊接件、压力不断建立.直至压力检测开关动作，焊接开始。活塞杆运行速度由
节流阀决定。由于该节流阀采用单向节流.活塞杆回缩不节流.运行速度較大.从而减少了空耗时间。超声波焊接
机压力检测开关：压力检测开关的作用是当预定的压力达到后，启动超声波焊接信号。由于起振压力的大小对
焊接质量及声学系统特性均有影响，所以对量压 力信号的提取較为严格。从国外如瑞士超声波焊接机来看,一
般采用压力传感器.这种方式压力信号是較为精确的，但电路复杂、价格昂贵，本文在满足焊接要求的情况下.
利用普通压力表实现了起振压力的无级调节控制，处理简単.而且价格便宜，实际工作运行相当可靠且旦满足精
度要求。20khz超声波焊接机换能器一般为圆柱型。全自动超声波焊接设备销售

超声波原理在焊接中的应用：超声波焊接设备是利用超声波频率(超过20kHz)的机械振动能量,连接同种或
异种金属、半导体、塑料及金属陶瓷等材料的特殊焊接方法。超声波换能器将具有一定功率的超声波信号转换
成相应的声能,再经聚能器对超声波进行高度聚焦,使超声波能量变强,聚焦后的强大超声波施加到被焊接的金属
片的介面,其物理效应在此发生强烈反应,从而瞬间***金属晶格中的粒子,使金属片相合处的分子相互渗透而牢
固地焊接在一起。由于超声波焊接不存在热传导与电阻率问题,因此,对于不同厚度的有色金属箔片,带材都能有
效进行理想的焊接,尤其是对好难焊接的铝及其合金材料的焊接质量,更能突出其无可比拟的优越性能。超声波
焊接无需材料熔化所需的能量,是一种焊接时间很短(点焊时小于1 s)的低能量焊接方法。正常工作时不会产生
火花、火焰或烟气,使焊接过程清洁环保全自动超声波焊接设备销售超声波频率越高，焊接精度越好，但相对功
率越小振幅也越小。

超声波焊接设备优点：1、超声波塑料焊接优点：焊接速度快，焊接强度高、密封性好；超声波焊接设备取
代传统的焊接/粘接工艺，成本低廉，清洁无污染且不会损伤工件；焊接过程稳定，所有焊接参数均可通过软件
系统进行追踪监控，一旦发现故障很容易进行排除和维护。2、超声波金属焊接优点： 1）、焊接材料不熔融，
不脆弱金属特性。2）、焊接后导电性好，电阻系数极低或近乎零。3）、对焊接金属表面要求低，氧化或电镀
均可焊接。4）、焊接时间短，不需任何助焊剂、气体、焊料。5）、焊接无火花，环保安全。适用产品：1）、
镍氢电池镍氢电池镍网与镍片互熔与镍片互熔。2）、锂电池、聚合物电池铜箔与镍片互熔，铝箔与铝片互
熔。3）、电线互熔，偏结成一条与多条互熔。4）、电线与各种电子元件、接点、连接器互熔。5）、各种家电
用品、汽车用品的大型散热座、热交换鳍片、蜂巢心的互熔。6）、电磁开关、无熔丝开关等大电流接点，异种
金属片的互熔。7）、金属管的封尾、切断防水、气密。

什么是超声波方法呢？使用声音过热或化学键合的方法还使公司不必使用排气系统或其他昂贵的保护形式
来除去焊接过程发出的任何热量或烟雾。并且不产生任何异物，允许声波焊机用于计算机和医疗领域，其中外
来碎片可能带来灾难性后果。这种多功能性和焊接速度使，超声波焊接成为当今使用的较常用的塑料粘合方法
之一。超声波焊接是在需要进行若干作业的情况下使用的。这种焊接方式将使工作较快完成，是一种非常成功
的使用方法。汽车工业和电子公司经常使用这种方法焊接他们的产品，因为他们有大量的库存。金属、硬塑料、
软塑料等材料都是可以用超声波焊接。20khz或者更高频率的超声波焊接机适合精密型、超薄型、非常脆弱的



第 2 页 / 共 2 页

塑胶部件。

塑料超声波焊接原理——超声波焊接法：以超声波超高频率振动的焊头在适度压力下，使二块塑胶的接合
面产生磨擦热而瞬间熔融接合，焊接强度可与本体媲美，采用合适的工件和合理的接口设计，可达到水密及气
密，并免除采用辅助品所带来的不便，实现高效清洁的熔接。塑料超声波焊接原理——超声波焊接优点：焊接
速度快，焊接强度高、密封性好；取代传统的焊接/粘接工艺，成本低廉，清洁无污染且不会损伤工件；焊接过
程稳定，所有焊接参数均可通过软件系统进行追踪监控，一旦发现故障很容易进行排除和维护。超声波焊接设
备对于很多人来说，随着社会的发展，科技的不断进步，超声波焊接机技术也不断的成熟。全自动超声波焊接
设备销售

超声波塑焊设备的特点：生产效率高，省人工，比传统设备械快一倍以上。全自动超声波焊接设备销售

从外观上看，15khz和20khz超声波焊接设备塑料焊接机的换能器就可以区分，15khz超声波机器的换能器
一般为倒锥形，螺丝孔规格为M16X1.0牙，而20khz超声波焊接机换能器一般为圆柱型，直径也较小，螺丝空
规格为英制3/8吋24牙。其次，15khz和20khz超声波模具尺寸也不一致。15khz超声波模具高度一般为17cm左
右长，而20khz超声波模具12.5cm左右长。再次，15khz超声波塑料焊接机可以焊接较大工件，功率可分
为2600w/3200w/4200w。而20khz超声波塑料焊接机为900W--2000w，功率较小，可焊接的产品尺寸较
小。15khz和20khz超声波塑料焊接机并没有品质的好坏之分，只是适用的产品场合不一样。具体使用什么样频
率的机器，不能生搬硬套，要综合考虑问题全自动超声波焊接设备销售


